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Oppfinnelsen vedrOTer en fremgangsmite ved tilveiebringelse av et hengslet 
garantilukke for en beholder, hvilket lukke innbefatter en hette med en integrert 
stengedel som kari bringes til stengesamvirke med en apning inn i beholderen. 

Oppfinnelsen vedrOTer ogsa en fremgangsmate ved tilveiebringelse av et hengslet 
garantilukke pa en beholderapning, hvilket lukke innbefatter en hette med en integrert 
stengedel som kan bringes til stengesamvirke med beholder&pningen. 

Oppfinnelsen vedrOTer ogsi et hengslet garantilukke for en apning i en beholder, hvilket 
lukke innbefatter en hette med en integrert stengedel som kan bringes til samvirke med 
apningen. 

Videre vedrOTer oppfinnelsen ogsa en beholder med hengslet garantilukke for en apning 
i beholderen, hvilket lukke innbefatter en hette med en integrert stengedel som kan 
bringes til stengesamvirke med apningen. 

Det er kjent en rekke sSkalte garantilukker, dvs. lukker av den type hvor brukeren kan 
se om lukket er intakt og ingen tredje person har hatt adgang til innholdet i den beholder 
hvor lukket anvendes. En meget vanlig type lukke er et som innbefatter en basisdel med 
en apning og beregnet for pasetting pa den aktuelle beholder, som har en egen apning, 
en til basisdelen hengselforbundet hette og en i Wte integrert stengedel som i stenge- 
stilling samvirker med en motsvarende apning i basisdelen. Slike lukker blir som regel 
sproytestept, med hetten i utsvingt, altsa apen tilstand, til siden for basisdelen. Etter 
uttak fira stepeformen blir lukkets basisdel satt pa beholderen. Med hetten i innsvingt 
tilstand, altsa i lukkestilling, blir det sa eksempelvis ved sveising tilveiebrakt en 
forbindelse mellom hette og basisdel, diametralt overfor hengselet Denne forbindelse 
danner en sikring eller garanti for at lukket ikke har vasrt apnet for kjoperen/brukeren 
foretar forste gangs apning. 

Denne kjente teknikk er beheftetim,e^|lere ulemper. En meget stor ulempe er at lukket 
stepes i den nevnte utsvingte tilstan4<;SJset betyr at stepeflaten eller trykkflaten vil vaere 
omtrent dobbelt sa stor som lukkets flate i pasatt og lukket tilstand, og at stopeverkteyet 
og den prosessmaskin hvor verkteyet er anordnet, ma dimensjoneres tilsvarende opp. 
Fot eller etter pasettingen pa beholderen ma lukket dessuten bringes til den lukkede 
tilstand, hvilket krever en ekstra arbeidsprosess. Tilveiebringelsen av sikringen eller 
garantiforbindelsen krever ogsa en egen arbeidsprosess. 
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Den kjente utforming med en omvendt begerformet basisdel med&rer ogsi et ekstra 
materialbehov. 

Det foreligger derfor et behov for et forbedret lukke av garantitypen. 

5 

Hensikten med oppfinnelsen er a kunne realisere et hengslet garantilukke med et mindre 
st0peverkt0y (stopemaskin) p& en materialbesparende mite, hvilket lukke skal kunne 
pasettes en beholder med en enkel arbeidsprosess. 

10 Ifblge oppfiimelsen foreslas det derfor en fremgangsm&te ved tilveiebringelse av et 
hengslet garantilukke for en bjeholder, hvilket lukke innbefatter en hette med en 
integrert stengedel som kan bringes til stengesamvirke med en apning inn i beholderen, 
kjennetegnet ved at lukket spr0ytest0pes i lukket tilstand, dvs. med garantiforsegling, 
idet lukket spr0ytestepes i en slik form at det stepte lukket vil innbefatte hetten med den 

is integrerte stengedel og en med hetten hengselforbundet og garantiforbundet, for 0vrig 
relativt hetten spaltskilt ringdel for forbindelse med beholderen. 

Saerlig fordelaktig kan ringdelen spr0ytest0pes med en koblingsdel beregnet for 
samvirke med en kobhngsdel pi beholderen, 

20 

I en saerlig foretrukken utferelsesform kan ringdelen Spr0ytest0pes med en innvendig 
oml0pende sneppkant som koblingsdel. 

Ifelge oppfinnelsen foresl&s det ogsa en fremgangsmate ved tilveiebringelse av et 
25 hengslet garantilukke p& en beholder&pning, hvilket lukke innbefatter en hette med en 
integrert stengedel som kan bringes til stengesamvirke med beholder&pningen, 
kjennetegnet ved at lukket spraytestepes i lukket tilstand, dvs. med garantiforsegling, 
idet lukket sprgrytestepes i en slik form at det stepte lukket vil innbefatte hetten med den 
integrerte stengedel og en meid&etten hengselforbundet og garantiforbundet, for 0vrig 
30 relativt hetten spaltskilt riiigftQli3^fonnet med en koblingsdel, og at beholderen forsynes 
med en med ringdelens koblingsdel samvirkende koblingsdel rundt apningen. 

Saerlig fordelaktig kan den spaltskilte ringdel utformes med en innvendig omkfpende 
snqppkant, idet da beholderen forsynes med et omlepende spor rundt apningen, tilpasset 
35 sneppkanten, og at det stepte lukket presses med sin ringdel pi beholderen slik at 
sneppkanten presses til innsnepping i det oml0pende spor. 



m 
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I en saerlig foretxukken utfiarelsesform av oppfinnelsen kan lukket spr0ytest0pes slik at 
hengselet blir anordnet i et radielt inntrukket parti av hetten. 

Saerlig fordelaktig kan det inntrykte parti utformes utad konkavt. 

5 

En saerlig fordel med denne utfonning av hengselet er at man unngar utragende 
hengselpartier, samtidig som man oppnar den gunstige oversneppvirkning nar hetten 
apnes og svinges om hengselet 

10 Ifelge oppfinnelsen foreslas det ogsd et hengslet garantilukke for en apning i en 

beholder, hvilket lukke innbefatter en hette med en integrert stengedel som kan bringes 
til samvirke med ipningen, kjennetegnet ved at det innbefatter en hette med den 
integrerte stengedel, og en med hetten hengselforbundet og garantiforbundet, for ovrig 
relativt hetten spaltskilt ringdel for forbindelse med beholderen rundt apningen. 

15 

Saerlig fordelaktig kan et slikt hengslet garantilukke ha en i ringdelen inkorporert 
koblingsdel beregnet for samvirke med en koblingsdel p& beholderen. 

Saerlig fordelaktig kan den nevnte koblingsdel vaere i form av en innvendig oml0pende 
20 sneppkant i ringdelen. 

Det nye, hengslede garantilukket kan ifelge oppfinnelsen fordelaktig ha et hengsel som 
er anordnet i et radielt inntrukket parti av hetten. 

25 Saerlig fordelaktig kan det inntrykkede partiet vaere utformet utad konkavt. 

Ifelge oppfinnelsen foreslas det ogsa en beholder med et hengslet garantilukke for en 
apning i beholderen, hvilket lukket innbefatter en hette med en integrert stengedel som 
kan bringes til stengesatovirke med apningen, kjennetegnet ved at lukket er sproytestept ^,,3: 
30 . i lukket tilstand, dv& met fgarantiforsegling, og innbefatter en hette med den integrerte vi \x>ik 

stengedel, og en med hetl^h hengselforbundet og garantiforbundet, for ovrig relativt * i 1 

hetten spaltskilt ringdel med en koblingsdel beregnet for samvirke med en koblingsdel 
pi beholderen. 

35 Saerlig fordelaktig kan den nevnte koblingsdel pa ringdelen vaere i form av en innvendig 
omLerpende sneppkant, idet beholderen har et rundt apningen forkrpende spor hvor 
sneppkanten er innsneppet. 
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Ved at ltikket spr0ytestopes i lukket tilstand, altsi med hetten i lukkestilling, blir det 
mulig i st0pe lukket i en mindre maskin enn ellers vanlig, fordi stepingen skjer med en 
mindre projisert flate, i realiteten cirka halvparten av den ellers foreliggende st0peflate 
5 eller trykkflate. Det oppnis en betydelig materialbesparelse, fordi basisdelen ni er 

redusert til et ringlegeme og den integrerte stengedel samvirker direkte med beholderens 
apning. Garantiforbindelsen dannes under st0pingen og krever derfor ingen egen 
arbeidsprosess. 

to Utfonningen av en koblingsdel pa ringdelen medferer at lukket pa enkel mate kan settes 
pa plass og lises pa en egnet beholder, dvs. en beholder som har en motsvarende 
koblingsdel. Benyttes en innvendig omLerpende sneppkant som koblingsdel pi ringdelen, 
kan lukket pi enkel mate trykkes pa plass pa en egnet beholder, dvs. en beholder som 
har et motsvarende innsneppspor. 

15 

Ved i flytte hengselet eller hengselaksen radielt innover, oppnis at hetten ved Spiring vil 
kunne svinges til en stabil ipen stilling, til siden for ipningen i beholderen. 

En saerlig fordel med den nye utforming av lukket er i tillegg til muligheten for 
20 anvendelse av en mindre stepemaskin og den oppnidde materialbesparelse, at det 

spr0ytestepte garantilukket vil vaere "ferdig" og kan settes direkte pi en egnet beholder, 
uten ytterligere arbeidsprosesser. 

Oppfinnelsen skal ni forklares naermere under henvisning til tegningene, hvor 

25 

fig. 1 viser et halvsnitt gjennom en tidligere kjent utforelse av et lukke, med omvendt 
begerformet basisdel, 

fig. 2 viser et lukkejifelge oppfiimelsen, i lukket eller stengt tilstand, . f >&gy- 

30 , • tt^br Wi'^g^- 

fig. 3 viser samme,lukke, sett fra motsatt side, 1 i 

fig. 4 viser lukket i ipnet tilstand, med hetten utsvingt, 

35 fig. 5 viser et forsterret utsnitt av lukket i fig. 2-4, satt pi en beholder, 



fig. 6 viser et annet lukke i&lge oppfinnelsen, 
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fig. 7 viser et oppriss av lukket i fig. 6, sett fra den motsatte side, 
fig. 8 viser et snitt gjennom lukket i fig. 6 og 7, og 

fig. 9 viser et snitt som i fig. 8, men med hetten tosbrutt og svingt opp, slik at 
beholderipningen er fri. 

I fig. 1 er det vist et tidfigere kjent lukke, for en beholder 1 . Lukket 2 innbefatter en 
omvendt begerformet basisdel 3 i hvis bunn det er utformet en sirkelsylindrisk ansats 4 
for samvirke med beholderens 1 hals 5. 1 bunnen av den omvendt begerfonnede 
basisdel 3 er en Spning 6 som i den viste p&satte tilstand vil flukte med Spningen 7 i 
beholderen 1. Basisdelen 3 er hengselforbundet 8 med en hette 9. Det er en saerlig 
hensikt med oppfinnelsen & redusere materialforbruket i basisdelen 3, ved at basisdelen 
reduseres til et ringlegeme, og man alts& unngar "bunnen" i basisdelen, samt ansatsen 
eller fatningen 4. 

Det i fig. 2 til 5 viste lukke i&lge oppfinnelsen innbefatter en hette 1 1, en i hetten 1 1 
integrert stengedel 12, og en ringdel 13, med en innvendig sneppkant 14. Hetten 1 1 er 
forbundet med ringdelen 13 med et integrert hengsel 15, uten utover lukkeomkretsen 
ragende partier, og med en integrert garantiforbindelse 16, anordnet diametralt overfor 
hengselet 15. Garantiforbindelsen 16 er vist brutt i fig. 4. 

I fig. 5 er lukket vist p&satt en beholder 17. Beholderen 17 har en toppvegg 18 med en 
§pning 19. Garantilukket er presset pa plass pa beholderen 17, idet sneppkanten 14 er 
brakt i samvirke med et motsvarende spor 20 i beholderen 17. Den med hetten 1 1 
integrerte stengedel 12 gar inn i apningen 19 i beholderen 17 og stenger denne ipning 
19. Man vil forstS at nar hetten 1 1 svinges til &pen stilling, som i fig. 4, vil stengedelen 
12 gk ut av> Apningen 19 og frig)0re denne. Snittet i fig. 5 er lagt utenom hengselet 15^ \J 
henhold£ft&forbindelsen 16 ? .for k vise den spalt 21 som foreligger mellom hetten KU^g^r 
ringdelen ISitj *<?%'H 

Det i fig. 2 til 5 viste lukke ifialge oppfinnelsen spnaytestepes ved hjelp av et verktey 
som innbefatter et hus og en i huset innferbar kjernedel. Kjemen begrenser et steperom 
sammen med huset. Dette steperom deles med to bevegbare bakker i to rom, dvs. et rbm 
hvor hetten dannes, og et rom hvor ringdelen dannes. I steperommet fiarres det inn to 
bakker som delvis stenger av mellom rommene rundt kjemen, slik at det dannes 





6 

stepeavsnitt hvor hengselet henholdsvis garantiforbindelsen vil dannes. Bakkene vil 
danne spalten mellom hetten og ringdelen. Det dreier seg her om anvendelse av i og for 
seg kj ent spraytestopeteknikk. 

Sneppkanten 14 fremkommer ved at kjernen er forsynt med en omkfpende utsparing. 
St0pematerialets elastisitet muliggj0r at kjernen kan trekkes ut uten vanskeligheter. 
Eventuelt kan man ogsa benytte en mer eller nrindre kollapsibel kjerne, slik det vil vasre 
kjent for fagmannen pa spr0ytestepingsomradet 

Etter spr0ytest0pingen foreligger det et garantilukke som kan brytes av 
fOTstegangsbruker, ved k bryte jforbindelsen 16. Det skjer pa vanlig kjent mate ved at 
hetten 1 1 svinges om hengselet 15. 

Stengdelen 12 er her vist som en tapp, som gar inn i Spningen 19 i beholderen. 
Stengedelen kan naturligvis ha en annen, egnet utforming, og kan eksempelvis vasre i 
form av et ringformet firemspring som ved stenging legger seg rundt en forh0yning 
rundt Spningen. 

I fig. 6 til 8 er det vist en annen ulferelsesform av et lukke ifelge oppfinnelsen. Det i fig. 
6 til 9 viste lukke iimbefatter en hette 22, en i hetten 22 integrert stengedel 23, og en 
ringdel 24 med en innvendig sneppkant 25. Hetten 22 er forbundet med ringdelen 24 
med et integrert hengsel 26 og med en integrert garantiforbindelse 27, anordnet 
diametralt overfor hengselet 26, Garantiforbindelsen 27 er vist brutt i fig. 9. 

I fig. 7 og 9 er lukket vist pasatt en beholder 28. Beholderen har en toppvegg 29 med en 
mer tutformet apning 30, som i den hikkede stilling vil samvirke med stengedelen 23 i 
hetten 22. Lukket er presset pa plass p& beholderen 28, idet sneppkanten 25 er brakt til 
samvirke med et motsvarende spor 31 i beholderen 28. 

W&idm hetten 22 og ringdelen 24 foreligger det en spalt 32 som pa ringdelsjdgn^ 
begr^Mes av en glatt endekant 34 pa ringdelen, og pa hettesiden begrenses av^paed 
innhakk forsynt kant 35 pa hetten. 

Hensikten med den spesielle uiformingen av spalten 32 er a begrense 
sainmentiykkingen av spalten med tilhorende belastning av hengsel og garantilukke nar 
lukket presses p^ beholderen, samtidig som man i vekslende partier langs spalten far en 
sterre avstand, som gir mer materiale i de firemspring som anordnes pa den kollapsible 
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kjerne som benyttes under en spraytestjaping av et lukke av den type som er vist i fig, 6 
og7. 

Hengselet 26 er som vist anordnet i et radielt inntrukket parti 36 av hettens vegg. 
5 Fordelaktig Mger hengselet 26 en utad konkav bue. En slik utforming er gunstig for a 
gi en snepp- eller d0dpunktvirkning n§r hetten 22 svinges om hengselet 26, dvs. apnes 
som vist i fig. 9- Man oppnar samme fordelaktige virkning som ved de kjente 
materialhengsler, som innbefatter utover hetteomkretsen ragende partier. Av mer 
designmessige §rsaker er spalten 32 trukket noe opp, eller inn i hetten 22 ved hengselet 
10 26. For 0vrig flnkter den glatte ringdelkant 34 med beholderlegemet, slik at man unngir 
at rester av innholdet legger seg der. 

For a lette Spningen av hetten er den pi kjent mate forsynt med et svakt inntrykket 
fingerparti 37. Selve garantiforbindelsen 27 er vist saerlig i fig. 7 og 8. 

15 

Det i fig. 6 til 9 viste lukke kan sproytestepes med en kollapsibel kjerne, slik at det 
muliggjOTes tilforming av de ulike underskjaeringer etc. Bruk av en spr0ytest0peform 
med kollapsibel kjerne er velkjent for fagmannen, men som eksempel skal det allikevel 
vises til US 3.247.548. 

20 

I stedet for sneppkanten 14 (se fig. 4 og 5) og sneppkanten 25 (se fig. 8 og 9) kan det 
naturligvis benyttes andre egnede koblingsmidler. Man kan eksempelvis tenke seg bruk 
av samvirkende skruegjenger, som kan spr0ytestepes uten vanskeligheter ved bruk en 
kollapsibel kjerne, eller eksempelvis en bajonettl&s. Den viste sneppkantforbindelse, 
25 som eventuelt kan reverseres, er imidlertid fordelaktig, fordi lukket da pa enkel mate 
kan presses aksialt pa beholderen og sneppes pa plass. 

En stor fordel man oppnar med oppfinnelsen er den foreriklede og materialbesparende 
* ^U5flckeutfi3relse, sammenlignet med for eksempel den i fig. 1 viste kjente utfiafrelse, idet 
tft&uffita ser at.man ved bruk av pn ringdel uimgar bunnen i den kjente omVeiidtb begerdel, 
ty ined tilh0rende materialbesparelse. Den projiserte flate eller trykkflatenl 1 

spr0ytest0peverkt0yet reduseres ogsa kraftig sammenlignet med kjent teknikk, til 

omtrent halvparten, med de fordeler det medforer med hensyn til dimensjonering av 

verktey og st0pemaskin. 



Patentkrav 
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1. 

Fremgangsm&te ved tilveiebringelse av et hengslet garantilukke for en beholder, hvilket 
lukke innbefatter en hette (1 1 ; 22) med en integrert stengedel (12; 23) som kan bringes 
til stengesamvirke med en apning inn i beholderen, karakteri- 
sert ved at lukket spr0ytest0pes i lukket tilstand, dvs. med 
garantiforsegling, idet lukket spr0ytestopes i en slik form at det st0pte lukket vil 
innbefatte hetten (11; 22) med den integrerte stengedel (12; 23) og en med hetten (11; 
22) hengselforbundet (15; 26) og garantiforbundet (16; 27), for ervrig relativt hetten (1 1 ; 
22) spaltskilt (21 ; 32) ringdel (13; 24) for forbindelse med beholderen. 

2. 

Fremgangsm&te ifolge krav 1, karakterisert ved at 
is ringdelen (13; 24) spr0ytest0pes med en koblingsdel (14; 25) beregnet for samvirke 
med en koblingsdel pi beholderen. 

3. 

Fremgangsm&te ifolge krav 2, karakterisert ved at 
20 ringdelen (13; 24) spr0ytest0pes med en innvendig oml0pende sneppkant (14; 25). 

4. 

Fremgangsm&te ved tilveiebringelse av et hengslet garantilukke pa en beholderapning, 
hvilket lukke innbefatter en hette (11; 22) med en integrert stengedel (12; 23) som kan 
bringes til stengesamvirke med beholderapningen (19; 30), karak- 
terisert ved at lukket spr0ytest0pes i lukket tilstand, dvs. med 
garantiforsegling, idet lukket spr0ytest0pes i en slik form at det st0pte lukket vil 
innbefatte hetten (11; 22) med den integrerte stengedel (12; 23) og en med hetten (11; 
22) hengselforbundet (15; 26) og garantiforbundet (16; 27), for 0vrigtfelativt hetten (1 1 ; 
22) spaltskilt (21; 32) ringde^ (13; 24) utformet med en koblingsdel (1#;25), og at 
beholderen (17; 28) forsynes med en denned samvirkende koblingsdel (20; 31). 

5. 

Fremgangsmate ifolge krav 4, karakterisert ved at 
35 ringdelen (13; 24) utformes med en innvendig omfopende sneppkant (14; 25), at 

beholderen (17; 28) forsynes med et omtepende spor (20; 31) rundt apningen, tilpasset 
den nevnte sneppkant, og at det st0pte lukket presses med sin ringdel (13; 24) p& 



beholderen (17; 28) slik at sneppkanten (14; 25) presses til innsnepping i det omLapende 
spor(20;31). 

6. 

Fremgangsm&te ifolge et av de foreg&ende krav, karakterisert 
v e d at hengselet (26) utforaies i et radielt inntrukket parti (36) av hetten (22). 

7. 

Fremgangsmate ifolge krav 6, kar6, karakterisert ved 
at det inntrykkede partiet (36) utfortnes utad konkavt. 

8. 

Hengslet garantilukke for en apning i en beholder, hvilket lukke innbefatter en hette (11; 
22) med en integrert stengedel (12; 23) som kan bringes til samvirke med slpningen, 
karakterisert ved at det innbefatter en hette (11; 22) med 
den integrerte stengedel (12; 23), og en med hetten (11; 22) hengselforbundet (15; 26) 
og garantiforbundet (16; 27), for 0vrig relativt hetten (11; 22) spaltskilt (21; 32) ringdel 
(13; 24) for forbindelse med beholderen rundt apningen. 

9. 

Hengslet garantilukke ifelge krav 8, karakterisert ved 
en koblingsdel (14; 25) pa ringdelen (13; 24). 

10. 

Hengslet garantilukke ifiarlge krav 8, karakterisert ved 
at koblingsdelen pa ringdelen er en innvendig omfopende siieppkant (14; 25). 

11. 

Hengslet garantilukke ifolge krav 8, 9 eller 10, k a r«;a k terisert 
,y e d .at hengselet (26) er trukket radielt innover relktivt h?ttens (22) omkrets. 

12. 

Hengslet garantilukke ifolge krav 11, karakterisert 
v e d at hengselet (26) er buet konkavt. 



* 
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13. 

Beholder med hengslet garantilukke for en ipning i beholderen, hvilket lukke 
inribefatter en hette (1 1 ; 22) med en integrert stengedel (12; 23) som kan bringes til 
stengesamvirke med Spuingen, karakterisert vedat 
lukket er spr0ytest0pt i lukket tilstand, dvs. med garantiforsegling, og innbefatter en 
hette (1 1 ; 22) med den integrerte stengedel (12; 23), og en med hetten (1 1 ; 22) 
hengselforbundet (15; 26) og garantiforbundet (16; 27), for 0vrig relativt hetten (11; 22) 
spaltskilt (21; 32) ringdel (13; 24) med en koblingsdel (14; 25), og at beholderen har en 
med den nevnte koblingsdel (14; 25) samvirkende koblingsdel (20; 31). 

14. 

Beholder ifelge krav 13, karakterisert vedat 
koblingsdelen pi ringdelen er en iimvendig omLapende sneppkant (14; 25), og at 
beholderen har et rundt Spningen (19; 30) forlepende spor (20; 31) hvor sneppkanten 
(14; 25) er innsneppet. 

15. 

Beholder ifelge krav 13 eller 14, karakterisert vedat 
hengselet (26) er trukket radielt inaover relativt hettens (22) omkrets. 



16. 

Beholder ifelge krav 15, karakterisert ved at 
hengselet (26) er buet med utadrettet konkavitet. 




big. I 
(Prior aft) 




ksL. Fig.3 
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